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Asfalttimittari-tehdas on tarkoitettu asfalttikoneasemien ja -tehtaiden ennakoi-
vaan tyoolojen seurantaan ja kehittamiseen. Menetelman tavoitteena on edistaa
ja yllapitaa tyoturvallisuutta ja -terveytta asfalttitehtailla. Mittarin pohjana on kay-
tetty INFRA ry:n ja Timo Pinomaden Asfalttimittari®®'? -menetelmaa seka Tyoterveys-
laitoksen ja tyosuojeluhallinnon 1990-luvulla julkaisemaa teollisuuden tydymparis-
ton ELMERI -havainnointimenetelmaa, jonka erilaisia sovelluksia kaytetaan useilla
eri teollisuuden toimialoilla. Tassa oppaassa esitetty Asfalttimittari-tehdas on luotu
INFRA ry:n vuosina 2015 ja 2017 jarjestamien ja Tapaturva Oy:n toteuttamien tyo6-
turvallisuuskilpailujen pohjalta.

Pienetkin tapaturmat ovat turvallisuuspoikkeamia, jotka heikentavat asfalttitehtail-
la tydhyvinvointia ja alentavat tuottavuutta. Tydtapaturmat voidaan estaa jarjestel-
mallisella turvallisuusty6lla, johon Asfalttimittari-tehdas -menetelma on tehokas ja
soveltuva tyokalu. Menetelma perustuu tyotapojen ja tydympariston saannolliseen
havainnointiin ja silla saadaan luotettava arvio asfalttitehtaan turvallisuustasosta ja
tarkeaa tietoa parannusta vaativista asioista.




Asfalttimittarin kayton tavoitteena on aina tyon turvallisuus. Jotta mittaustulos
on luotettava, tulee mittaajan perehtya seka havainnoitavaan tyohon etta tyo-
turvallisuuteen. Taman oppaan tarkoituksena on antaa perusta havainnoinnille
ja auttaa vetamaan rajaa milloin asiat ovat kunnossa ja milloin eivat. On kuiten-
kin muistettava, ettei mikaan opas voi olla kaiken kattava. Siksi rajanvetoa jou-
dutaan pohtimaan myds asfalttitehtailla. Tulkinta tulee tehda vaarojen kautta,
eika siihen saa vaikuttaa onko turvallinen toteutus edes mahdollista. Havaittu
vaara on siis aina merkittava Ei kunnossa -sarakkeeseen. Turvallisuustaso ei
kehity pelkastaan mittaamalla, vaan havaitut turvallisuuspuutteet tulee saattaa
kuntoon yhteistoiminnassa ja sovitussa aikataulussa. Tavoitteena on turvallinen,
terveellinen ja hyvinvoiva asfalttitehdas.

Eri Asfalttimittari -menetelmien kdytto ja havainnointitapa on samanlainen eika
Asfalttimittari-tehdas -menetelman kayttoonotto siksi edellyta tyopaikalla toi-
mintatapamuutoksia tai merkittavia koulutus- ja opastuspanostuksia. Kayttéon-
ottoa varten on laadittu erillinen koulutusmateriaali, joka on saatavilla INFRA
ry:n internet sivuilta www.infra.fi

Asfalttimittari-tehdas menetelmaa voidaan soveltaa seka erillisella asfalttiteh-
taalla etta rakennustydmaalle perustetulla asfalttitehtaalla. Mittaria voidaan
yritystasolla hyodyntaa turvallisuustason seurannassa, kehittamistoiminnassa ja
johdolle raportoinnissa seka alan turvallisuuskilpailun arvioinnissa.

Menetelmassa havainnoidaan kunnossa olevat asiat positiivisessa hengessa ja
samalla [6ydetaan viela korjausta ja kehittamista vaativat kohteet. Menetelman
hyvaksymiskriteerit on maaritelty vallitsevan lainsaadannon, standardien, ohjei-
den ja alan hyvien kaytantojen pohjalta. Mittarin kaytto on luotettavaa, helppoa
ja nopeaa. Mittari sopii niin isoille kuin pienillekin yrityksille. Mittarin kaytto
vaatii kuitenkin hieman harjoittelua. Mittauksen tulos on prosenttiluku (indeksi),
joka kertoo kuinka monta prosenttia mitatuista asioista on kunnossa. Positiivi-
nen palaute ja saanndllinen seka systemaattinen havainnointi johtavat siihen,
etta tyoskentelytavat ja tydymparistd muuttuvat turvallisemmiksi ja terveelli-
semmiksi. Tasta seuraa tyotapaturmien ja poissaolojen vaheneminen seka sita
kautta asfalttitehtaan kustannusten vaheneminen ja tuottavuuden kasvu.

Asfalttimittari-tehdas kuuluu samaan tydympariston “havaintomittariperhee-
seen” kuin esimerkiksi TR-, MVR- ja Murskamittarit. Asfalttimittarin kriteeristoa

yllapitaa INFRA ry.



TURVALLISUUSTASON MITTAAMISEN

LAKIPERUSTA ASFALTTITEHTAALLA

Asfalttimittari-tehdas -menetelmaa voidaan kayttaa tyoturvallisuuslain 8 §:n
tarkoittamaan tydympariston ja tydtapojen turvallisuuden tarkkailuun ja toteu-
tettujen toimenpiteiden vaikutusten seurantaan. Lisaksi sita voidaan kayttaa
43 §:n tarkoittamaan tyovalineen kayttoonotto- ja madraaikaistarkastuksien
seurantaan. Valtioneuvoston asetuksessa tyovalineiden turvallisesta kaytosta ja
tarkastamisesta (403/2008) on 32-36 §:ssa tarkempia maarayksia tyovalineille
tehtavista tarkastuksista ja ndaiden seurannasta.

Rakennustyon turvallisuudesta annetun valtioneuvoston asetuksen (205/2009)
14 §:n mukaan rakennustydssa kaytettavien koneiden rakenne ja kunto on
rakennustyOmaalla todettava kayttotarkoitukseen sopiviksi ja niita koskevien
vaatimusten mukaisiksi. Saman asetuksen 16 §:n mukaan rakennustyémaalla on
tyon aikana viikoittain suoritettava kunnossapitotarkastus. Kyseinen kunnossa-
pitotarkastus voidaan tehda Asfalttimittari-tehdas -menetelmalla.

Viikoittaiset tarkastukset Asfalttimittari-tehdas -menetelmalla
Viikoittaisia tarkastuksia tehdaan asfalttitehtaalla, joka sijaitsee rakennustyo-
maalla tai, jos se luetaan osaksi rakennustydmaata tai, jos tilaaja niin vaatii.
Lisaksi viikoittaisia tarkastuksia suoritetaan asfalttitehtaalla tehtaan kayttoon-
oton jalkeen tai turvallisuuden kannalta merkittavan muutoksen tai uuteen
paikkaan asentamisen jalkeen tai jos tehdas otetaan uudelleen kaytt6on sen
oltua pitkdaan kayttamattomana. Asfalttimittari-tehdas -menetelman kayttoon-
ottovaiheessa suositellaan myos viikoittaisia tarkastuksia.

Kuukausittaiset tarkastukset Asfalttimittari-tehdas -menetelmalla
Asfalttitehtaalla mittaustiheys maaraytyy yrityksen sisdisen riskienarvioinnin,
tehtaalla tehtyjen muutostdiden seka asfalttitehtaalla tehtyjen havaintojen
perusteella. Kun turvallisuustaso viikoittaisissa mittauksissa on vakiintunut
hyvalle tasolle havainnointikierroksia voidaan yleensa harventaa. Asfalttitehtail-
la suosituksena on, ettd, mittaustiheys ei alita yhta kertaa kuukaudessa. Toinen
vaihtoehto on, etta tarkastetaan viikoittain tietty osa tehtaasta siten, etta kuu-
kauden aikana koko tehdas on kayty lapi. Havainnointikierrosten harventamisen
tarkoituksena on siirtaa voimavaroja turvallisuuden parantamiseen ja kehittami-
seen tahtaavien projektien lapivientiin. Mittaustiheys palautetaan viikoittaiseksi
mikali havaitaan laskua turvallisuustasossa tai tehtaalla esiintyy turvallisuus-
puutteita.




ASFALTTIMITTARI-TEHDAS

TYOTURVALLISUUSTASON ARVIOINTI

Havaintokierroksen suorittaminen

Turvallisuustaso mitataan tarkastuskierroksella, jossa kierretaan lapi koko asfaltti-
tehdas.

Asfalttimittari on havaintomenetelma eli merkinnat pohjautuvat silmamaaraisiin
havaintoihin. Merkinta tehdaan aina tarkastushetken tilanteen ja olosuhteiden
mukaisesti. Talloin ei mietita kuinka asiat ovat yleensa, olivat hetki sitten tai ovat
hetken paasta. Mittausajankohtaa on hyva vaihdella, jotta paastaan havainnoi-
maan erilaisia olosuhteita (pimea/hamara/paivanvalo, sade/pouta, valmistelevat
tyot/konevika/normaali tyo jne.).

Tarkastusta varten asfalttitehdas jaetaan alueisiin esimerkiksi prosessijarjestyk-
sessa toiminnoittain, jotka sitten havainnoidaan yksi kerrallaan kokonaisuu-
dessaan ennen siirtymista seuraavalle alueelle. Alueiden lukumaara riippuu
asfalttitehtaan laajuudesta ja toimintojen monipuolisuudesta (RC, kuitusyotto,
[ammitystapa jne.). Asfalttitehdas ja sen ulkoalueet on hyva jakaa valmiiksi aluei-
siin esimerkiksi tehtaan pohjapiirroksen avulla. Alueen muodostaa esimerkiksi:

» ohjaamo

* varastot

* kiviainessiilot ymparistdineen (siilojen syottopaikka ja siiloilta lahtevat
kuljettimet erotetaan isoissa kohteissa omiksi alueikseen)

e kiviainesrumpu ymparistdineen

* bitumisailiot ymparistdineen

» koneaseman jokainen taso erikseen esim. aseman sekoittajataso ja sille
johtavat portaat seulataso, vaakataso jne.

* massarata

» massanlaskupaikka ymparistdineen

* piha-alue osissa tai kokonaisuudessaan riippuen sen laajuudesta

e verstas

* laboratorio.

Valitun alueen on hyva olla sen suuruinen, etta havainnot voidaan tehda yhdes-
ta paikasta seisten, mutta kdytanndssa asfalttitehtaiden sokkeloisuuden takia

havainnoinnin aikana on useimmiten tarpeen liikkua.

Kun havainnoitava alue on valittu, se tarkastetaan jarjestelmallisesti Asfaltti-
mittari-tehdas -lomakkeen mukaisessa jarjestyksessa.




Havainnot merkitadan lomakkeeseen mittarin hyvaksymisperusteiden mukaisesti
Kunnossa tai Ei kunnossa -sarakkeeseen asianomaiseen kohtaan. Merkintana
kaytetaan "tukkimiehen kirjanpitoa” (Hf), jolloin havainnot mahtuvat lomakkeel-
le ja niiden laskeminen on helppoa. Kun kaikki kohdat on kayty lapi, siirrytaan
seuraavaan alueeseen.

Mikali jotakin lomakkeessa olevaa kohtaa ei alueelta 16ydy, jatetaan lomakkeen
kohta tyhjaksi.

Jos arvioitsija ei tieda, onko jokin kohta kunnossa vai ei, lomakkeen taulukkoon
ei merkita mitaan. Asia kirjataan Huomautukset -sarakkeeseen ja selvitetaan
ennen seuraavaa mittausta.

Samasta puutteesta voi tulla useisiin kohtiin Ei kunnossa -merkinta. Esimerkiksi
jos tyontekija kayttaa epakuntoista konetta, tulee Ei kunnossa -merkinta seka
tyoskentely -kohtaan (viallisen koneen kayttaminen) etta koneiden kunto ja
suojalaitteet -kohtaan (koneessa on vika). Merkintojen kannalta ei ole merkitysta,
onko tyontekija tietoinen viasta vaiko ei.

Havaitut asiat, jotka vaativat korjaamista tai viestintaa tehtaan toimijoiden kes-
ken, kirjataan ja kuvataan selkeasti Huomautuksia-kohtaan. Lisaksi maaritetaan
korjattavalle asialle vastuuhenkil seka toimenpiteen valmistumisen suunniteltu
aikataulu. Nama merkinnat ovat tarkea osa turvallisuusseurantado-
kumentaatiota, jolla osoitetaan turvallisuustoimin-
nan vaatimustenmukaisuuden tayttyminen
asfalttitehtaalla. Siksi lomakkeeseen merkitaan
myos paivamaara kun asiat on korjattu.

Kuva 1. Havaintokierroksen merkinndit tehdddn

samalle lomakkeelle kéyttden “tukkimiehen kirjan-

pitoa”. Korjaamista tai viestintdd tehtaan toimijoi-
den kesken vaativat kohteet kirjataan ja kuvataan
selkedisti lomakkeen Huomautuksia -kohtaan. Korjat-
tavalle asialle mddritetddn vastuuhenkil sekd toi-
menpiteen valmistumisen suunniteltu aikataulu.
Tulosta lomake liitteestd s. 22-23.




Viikoittaiset tarkastukset lyhennetylla Asfalttimittari-tehdas -menetelmalla
Rakennustyon turvallisuudesta annetun valtioneuvoston asetuksen (205/2009)
16 §:n mukaan rakennustydmaalla on tyon aikana viikoittain suoritettava kunnos-
sapitotarkastus, jossa tarkastettava muun muassa tydmaan ja tyokohteiden yleis-
jarjestys, putoamissuojaus, valaistus, rakennustyon aikainen sahkdistys, nosturit,
henkilonostimet ja muut nostolaitteet, nostoapuvalineet, rakennussahat, telineet,
kulkutiet seka maan ja kaivantojen sortumavaaran estaminen. Lisaksi on tarkas-
tettava muutkin turvallisuuden kannalta merkittavat asiat.

Kyseinen viikoittainen kunnossapitotarkastus voidaan tehda lyhennetylla Asfalt-
timittari-tehdas -lomakkeella, jos tehtaalla ei ole tapahtunut muutoksia, konease-
ma on ollut kdytdssa noin kuukauden ajan, mittauksia on tehty nelja kertaa tai
enemman koko Asfalttimittari-tehdas -lomakkeella, jonka mittaustulos on vakiin-
tunut ja jos yrityksen sisdinen riskienarviointi toteaa taman mahdolliseksi. Tallgin
arvioidaan ne lomakkeen kohdat, jotka on merkitty tahdella (*):

1. Tyoskentely
3. Koneiden, laitteiden ja ajoneuvojen kunto ja suojaus
4. Koneiden, laitteiden ja ajoneuvojen hallintalaitteet ja merkinnat
5. Liikkumisturvallisuus
6. Kulkuteiden ja tyotasojen jarjestys
7. Poytien, paallysten ja hyllyjen jarjestys
8. Jateastiat
11. llman puhtaus ja aineet

Joka kuukausi vahintaan yksi mittaus tulee kuitenkin toteuttaa kaymalla lapi koko
Asfalttimittari-tehdas -lomake.

Turvallisuusindeksin laskeminen

Kun tarkastuskierros on tehty ja huomautukset kirjattu, lasketaan havainnot yh-
teen kohdittain niille varattuihin sarakkeisiin. Kunnossa ja Ei kunnossa -merkin-
nat lasketaan yhteen lomakkeen alaosaan ja ndin saadaan mittauskierroksen
tulosindeksi (yksikkona on prosentti), joka kertoo kuinka monta prosenttia
mitatuista asioista on kunnossa (esimerkiksi 85 % tarkoittaa, etta havaintohetkella
85 % asioista oli kunnossa).

Turvallisuusindeksi voidaan haluttaessa laskea erikseen kohdittain (ns. osaindek-
sit). Tama antaa hyvan kuvan siita, missa tehtaan osa-alueessa on eniten haasteita.




Turvallisuustaso (indeksi, %) lasketaan seuraavalla kaavalla

Oikein —havaintojen maara
x 100

Tehtyjen havaintojen yhteismaara

HUOMAA: aina tehtaan teoreettinen maksimipistemaara ei ole 100. Tama voi
johtua esimerkiksi tehtaalla kaytossa olevasta koneesta tai olosuhteesta, joka ei
tayta Asfalttimittarin tiukkaa kriteeristoa, jolloin tehdas ei nadilta osin voi saada
Kunnossa -merkintaa. Lisaksi joidenkin puutteiden korjaaminen saattaa kestaa
pitkaan eli Ei kunnossa -merkinta ei poistu pitkaan aikaan (esim. kynnys kulku-
tiella, joka on osa kantavaa rakennetta tms.). Nama on huomioitava etukateen
mahdollisessa tavoiteasetannassa. Mittaamisen tavoite on parantunut tyoturval-
lisuus ja ihmisen terveyden suojeleminen, ei koskaan pelkka korkea indeksi.

Asfalttimittari-tehdas -havainnointilomake selityksineen on esitetty liitteessa.




ALUEKOHTAISET HAVAINNOINTIOHJEET

ASFALTTITEHTAALLA

1. Tyoskentely

Havainnot

* Yksi merkinta jokaisesta alueen tyontekijasta, koneenkuljettajasta ja autonkul-
jettajasta seka muusta tehtaan tyoalueella toimivasta henkilosta. Tarkempi
erittely havaituista puutteista tehdaan lomakkeen Huomautukset -kohtaan.

* Huom: Samasta puutteesta voi tulla Ei kunnossa -merkinta useisiin kohtiin.
Esimerkiksi jos tyontekija kayttaa kulmahiomakonetta, josta puuttuu laikan
suoja, tulee Ei kunnossa -merkinta seka Tydskentely -kohtaan (viallisen koneen
kayttaminen) etta Koneiden kunto ja suojaukset -kohtaan (koneessa on vika).
Merkintojen kannalta ei ole merkitysta, onko tyontekija tietoinen viasta vaiko ei.

Kukin tydntekija saa yhden joko Kunnossa tai Ei kunnossa -merkinnan. Kunnossa
-merkinta tulee, kun han noudattaa turvallisuusohjeita ja -maarayksia, kayttaa
tyossaan tarvittavia henkilokohtaisia suojaimia ja turvalaitteita, eika aiheuta toi-
minnallaan vaaraa itselleen tai muille. Vastaavasti yksi tai useampi puute aiheuttaa
tyontekijasta Ei kunnossa -merkinnan. Tarkempi erittely havaituista puutteista
tehdaan lomakkeen Huomautukset -kohtaan.

Hyvéksymisperusteet

Tyoskentely

* Tyontekija noudattaa turvallisuusohjeita ja -maarayksia, kayttaa tyossaan tarvit-
tavia henkilokohtaisia suojaimia ja turvalaitteita eika ota ilmiselvaa riskia eli ei
aiheuta toiminnallaan vaaraa itselleen tai muille.

- Vaaran aiheuttamista voi olla mm. tydskentely nojatikkailta kasin, peruuttami-
nen kuorma-autolla tai pyérakuormaajalla, jossa ei ole toimivaa peruutus-
halytinta, oikaiseminen merkintdjen vastaisesti, suojan poistaminen koneesta,
josta energiasyottoa ei ole luotettavasti katkaistu, likaantuneen varoitusvaate-
tuksen kaytto.

* Asfalttitehtaalla aina pakollisia henkilonsuojaimia ovat:

- turvakengat

- silmiensuojaimet

- kypara, jossa leukahihna monipistekiinnityksella. Leukahihnan kireys siten,
ettei kypadra paase putoamaan paasta esim. kompastuttaessa (esim.: 2 sormea
saa mahtua leuan ja hihnan valiin)

- vahintaan 2-luokan nakyva vaatetus ylavartalossa (heijastimien ja paivalois-
tavan neonvarin tulee olla puhtaat)

* Tyotehtavakohtaisesti ja vaarojen arvioinnin perusteella em. suojainten suojaus-
ominaisuuksiin voi tulla lisavaatimuksia. Naita voivat olla esimerkiksi:




- kasvouvisiiri ja niskasuoja bitumin kanssa tydskenneltaessa

- tulitoissa tulitydvaatteet

- suojahaalarit ja turvasaappaat tyoskenneltaessa roiskevaarallisessa tyossa,
- kuulon-, kasien-, hengityksen- ja putoamissuojaimet.

Havainnoinnin tarkoituksena ei ole etsia syyllista tai syyllistaa. Tilanne kirjataan
kuten se havainnointihetkella oli eika siina oteta kantaa mista esimerkiksi virheel-
linen tyotapa johtui.

Mikali tydtavoissa on puutteita, tulee puutteen syy (motiivi) selvittaa ja luoda
edellytykset turvalliselle tydskentelylle. Suojainpuutteiden taustalla voi olla esi-
merkiksi vaaranmallinen ja siksi epasopiva suojain tai puutteita suojainten kaytto-/
hankintaosaamisessa. Harvoin tyoskentelypuutteiden taustalla on piittaamatto-
muutta vaan pikemminkin osaamattomuutta tai ymmartamattomyytta. Kohdan
tarkoituksena on siis tuoda mahdolliset puutteet esille, jotta tyotapoja seka suo-
jaimia voidaan kehittaa.

2. Ergonomia

Havainnot

* Yksi merkinta alueella tyoskentelevan tyontekijan tyopisteen, koneen, tyovali-
neen tai tydn ergonomiasta ja fyysisesta kuormituksesta havaintoaikana. Mikali
ergonomia ja fyysinen kuormittavuus voidaan luotettavasti arvioida, voidaan
havainto tehda vaikkei alueella tydoskennella.

« Asfalttitehtaalla arvioitavia tyopisteita ovat mm.:
- valvomot,
- kuitu-/lisaainesyottopisteet,
- verstas,
- laboratorio,
- ohjaus-, huolto-, ja kunnossapitotyopisteet

Jokainen tyopiste saa yhden joko Kunnossa tai Ei kunnossa -merkinnan.

Kunnossa -merkinta tulee, kun tyOpiste ja siina kaytettava tyotapa ja tyovalineet
ovat ergonomiset. Vastaavasti yksi tai useampi puute aiheuttaa tyopisteelle Ei kun-
nossa -merkinnan. Huomautuksia -kohtaan eritellaan tehdyt havainnot tarkemmin.

Hyvdksymisperusteet

» TyOpiste ja tyon fyysinen kuormitus on oikein mitoitettu huomioiden tyon-
tekija ja tyotehtava. Tydsuoritus ei edellyta maksimaalista voimantuottoa edes
hetkellisesti. Tyo ei edellyta selan kiertoliiketta




* Ei nostoja olkapaatason ylapuolelle/-Ita tai polvitason alapuolelle/-Ita. Kasin
nostettavasta tai siirrettavasta kappaleesta saa hyvan otteen (esim. kahvat),
kappaleen painopiste lahella vartaloa

« Ei raskaita tai hankalia kasin tehtdvia nostoja ja siirtoja. Nostoja ja siirtoja
keventavat valineet ovat tarvittaessa kaytettavissa ja kunnossa. Apuvalineita
ovat esimerkiksi nostotalja tai nokkakarryt

» Tyokohteet ja valineet ovat mitoitettu ja sijoitettu niin, etta voidaan tydsken-
nella hyvassa asennossa, tarvittaessa tuettuna. Tyotasot ovat sellaisella kor-
keudella, etta tyo voidaan tehda selka ja niska suorana ja olkavarret lahella
vartaloa. Tyopisteen, ohjauspaikan jne. tyotasojen ja tuolien saatéjen tekemi-
nen on oltava helppoa, jos samaa tyopistetta kayttavat useampi erikokoinen
tyontekija

» Nayttopaatetyoskentely on kunnossa, kun paate on sopivalla etdisyydella,
saadettdvissa ja katseen vaakatason alapuolella, kyynarvarret saavat tuen
tyopoydasta tai tuolin kasinojista, nappaimiston ja hiiren edessa on tilaa
tukea kasia, jaloille on tilaa ja ne ovat tukevasti lattialla, asentoa on mahdollis-
ta vaihtaa. Lisaksi valaisimet tai ikkunat eivat saa aiheuttaa heijastumia naytto-
paateruudulle. Tassa kohdassa voidaan myds arvioida valvomoissa kaytettyjen
ohjelmistojen kaytettavyytta

 Tyovalineet ovat ergonomiset, esimerkiksi kadensijasta saa hyvan otteen,
ranne on luonnollisessa asennossa. Tyovalineen koko ja paino kayttajalleen
sopiva

e Huom: Arviointiin vaikuttaa mm. tyotehtavien kesto ja toistuvuus: hetkellinen
(harvemmin kuin kerran tunnissa toistuva) huono asento ei aiheuta Ei kun-
nossa -merkintaa. Arvioinnissa huomioidaan kuormitusta lisaavina tekijoina
tarind, runsas voiman kaytto, kiertoliike, veto ja kylmyys.

Esimerkiksi kuljettimesta varisevan kiviaineksen lapiointi voidaan tehda hyvassa
asennossa kurottamatta, jalat erillaan ja toinen jalka hieman edessa. Lapiointi ei
edellyta selan kiertoliiketta ja kaytetaan koko kehon voimantuottoa, ei pelkas-
taan kasia ja selkaa. Lapion koko sopiva kayttdjalleen seka lavan muoto ja koko
valittu kiviaineksen ominaisuuksien mukaan. Huom. on hyva pohtia voisiko
varisevan aineksen kerata suoraan johonkin astiaan, joka on helppo kuljettaa
joko koneellisesti tai kasin (kottikarry tms.).

Huonosta ergonomiasta aiheutuvat vaivat ilmenevat usein vasta useita vuosia

samankaltaista tyota tehneilla. Naille vaivoille on tyypillista aluksi tyotehon
laskeminen, pitkittyessaan ne aiheuttavat pitkia sairaslomia.




Tyouran loppupuolella huonolle ergonomialle altistuneet joutuvat usein joko
vaihtamaan tyotehtavia tai jaamaan tyokyvyttomyyselakkeelle. Vaikka esimer-
kiksi tyokohteiden ergonomiaongelmia ei valttamatta kyseisella tehtaalla voi-
dakaan saada taysin kuntoon, on taman kohdan havainnoinnin tarkoituksena
tuoda ergonomia nakyvaksi osaksi tyoturvallisuustyota ja saada sita kautta kaikki
tyooloihin vaikuttavat tahot mukaan - konevalmistajia ja layout-suunnittelijoita
unohtamatta.

Kone- ja laiteturvallisuus, ajoneuvot

3. Koneiden, laitteiden ja ajoneuvojen kunto ja suojaus

Havainnot

* Yksi merkinta jokaisesta alueen koneesta, laitteesta, valineesta ja ajoneuvosta

* Havainnoitavia koneita ovat mm.

- kylmasyottolaite

- kuljettimet

- kuljetusruuvit

- rummut

- sekoitusyksikko

- massarata

- muut asfalttiaseman komponenttien turvallisuuteen vaikuttavat osiot kuten
pumput, moottorit, hydrauliset mekanismit jne.

- nosturit, nostoapuvalineet (raksit, liinat jne.), nostoastiat, taljat,
nostopuomit jne.

- hitsauslaitteet

- kulmahiomakoneet, piikkauskoneet

- verstaan koneet mm. pylvasporakone, penkkihiomakone jne.

* Alueen ajoneuvoina havainnoidaan kaikki asfalttikoneasemaan toimintaan
liittyvat ajoneuvot, myos aliurakoitsijoiden ajoneuvot, jotka toimivat asfaltti-
tehtaan tyoalueilla

* Useita toimintoja kasittavat tai pitkat konelinjat, kuten massaradat ja kuljet-
timet, voidaan tarvittaessa havainnoida osissa

* Havainnoinnin ulkopuolelle rajataan laitteet, kuten tietokoneet ja laboratorio-
laitteet, joissa ei ole tapaturman vaaraa aiheuttavia osia.

Jokainen kohdan laite saa yhden joko Kunnossa tai Ei kunnossa -merkinnan.

Kunnossa -merkinta tulee, kun laite on kriteerien mukaisessa kunnossa. Vastaa-
vasti yksi tai useampi puute aiheuttaa laitteelle Ei kunnossa -merkinnan.




Hyvdiksymisperusteet

» Koneen ja laitteen rakenne ja kunto on turvallinen, se on ehja, tukeva, eika sii-
hen ole tehty "rautalankavirityksia”. Eri aineiden vuodot aiheuttavat Ei kunnossa
-merkinnan

« Liikkuvat, pyorivat, teravat tai muuten vaaralliset osat ovat rungon suojassa tai
suojattu luotettavasti muulla tavoin. Esimerkiksi koneessa on suojattu pyorivien
akselien paat ja muut pyorivien osien tartunta- ja puristumisvaarat, kuljetinhih-
nat ja kuljettimien puristumisvaaralliset kohdat, moottorien voimansiirtohihnat,
kuumat/kylmat osat, roiskevaarat

* Suojat ja suojalaitteet tayttavat turvallisuusvaatimukset ja ne ovat paikallaan ja
ehjat. Esimerkiksi sekoittimen luukkua ei voi avata sen kdaydessa tai avaaminen
edellyttaa vahintaan tyokalujen kayttoa, kuljettimien suojia ei voi ohittaa

» Koneiden sahkoévedot ovat turvalliset. Kytkimet, komponentit ja johdot ovat
ehjat. Koneiden sahkodkaapit on toimintakuntoisia ja suojattu esim. saalta, luu-
kut ovat kiinni

» Ajoneuvojen ja tyokoneiden yleiskunto on hyva. Huomiota kiinnitetaan mm.
ajo- ja varoitusvaloihin, peruutushalyttimiin, hydrauliikkaletkujen kuntoon,
oljyvuotoihin, tuulilasin puhtauteen, peileihin ja peruutuskameroihin, koneisiin
johtaviin askelmiin jne.

« Kasikayttoiset koneet esimerkiksi kulmahiomakone on toimintakuntoinen ja
siina on kasikahva ja suojat paikoillaan. Sahkojohto ja laikka ovat ehjat. Isoissa
kulmahiomakoneissa on jarru ja se toimii

 Kaasuhitsauslaitteen venttiilit, takaisku- ja takatulisuojat ja letkut ovat ehjat ja
hitsausvaunussa on sammutin ja kasine

» Nostimissa, nostoapuvalineissa tai nostoastioissa ei ole silmamaaraisesti arvioi-
den vaurioita.

Taman kohdan havainnoinnin tarkoituksena on varmistaa koneiden hyva kunto
ja havaita kuluvien osien rikkoutuminen ennen kuin niista aiheutuu ongelmia.
Taman kohdan mukaisella silmamaaraisella tarkastuksella ei kuitenkaan voida
korvata tarkempia maaraaikaistarkastuksia tai kayttoonottotarkastuksia.

4, Koneiden, laitteiden ja ajoneuvojen
hallintalaitteet ja merkinnat

Havainnot
* Yksi merkinta jokaisesta alueen hallintalaitteesta. Hallintalaitteita ovat mm.
kdaynnistys, pysdytys ja sadtolaitteet seka hatapysaytin ja turvakytkimet




 Koneista katsottavia merkintdja ovat mm. konekilpi ja turvamerkinnat seka nos-
tolaitteiden tarkastus- ja maksimikuormamerkinnat (1 merkinta per kone/laite)
* Yksi merkinta jokaisesta alueen koneesta ja laitteesta.

Hyvéiksymisperusteet

« Hallintalaitteet ovat ehjat ja ne ovat merkitty selvasti suomen- / ruotsinkielella
tai ymmarrettavalla tunnuksella

 Kayttopaikalta on nakyvyys vaarakohteisiin

* Vahingossa kdynnistaminen on rakenteellisesti estetty

* Bitumin purkupumpun pyérimissuunta tulee olla mainittuna, mutta ensisijaises-
ti pumpun vaarinpyorimisen mahdollisuus tulee estaa

» Konekilpi olemassa ja luettavissa seka turvamerkinnat ym. vaaditut ohjeet selke-
at, nakyvat ja luettavissa

 Kaynnistin/turvakytkin tarvittaessa lukittava, turvakytkimet |6ytyvat eri koneille
ja niiden eri yksikoille

» Hatapysayttimen oltava selvasti tunnistettavissa ja niihin on yletyttava vaara-
alueelta, esim. kuljettimien ja massaratojen molemmin puolin vaara-alueilla ole-
vat hatapysdytinvaijerit ovat punaiset ja niissa on laput, joissa teksti "hata seis”

* Nostovalineissa CE-merkintd, enimmaiskuorma- ja tarkastusmerkinnat.

Taman kohdan avulla pyritadan todentamaan, etta koneiden ja laitteiden hallinta-
laitteet ja merkinnat ovat kunnossa ja riittavat ajatellen tehtaan kayttoa ja kun-
nossapitoa seka, etta vaaditut maaraaikaistarkastukset on tehty.

5. Liikkumisturvallisuus

Havainnot

* Tassa kohdassa arvioidaan alueen vaylien, kulkuteiden ja tyotasojen mitoitusta,
rakennetta ja putoamissuojausta. Alueen jarjestyshavainnot tehdaan kohdassa 6

* Yksi merkinta yhteisesti alueen liikennejarjestelyistd, kulku- ja nousuteista seka
tyotasoista ja putoamissuojauksesta. Kunnossa havainto vain, jos kaikki asiat
ovat kunnossa.

Hyvaksymisperusteet

» Tehdasalueen porteilla (sisdanajovaylilla) on opastetaulut. Pysakointialue on
merkitty ja sijaitsee turvallisessa paikassa

* Tiet, reitit ja liittymat ovat turvallisia ajoneuvo- ja jalankulkuliikenteen kannalta
ja jalankulkijareitit ovat tarvittaessa erotettu ajoneuvoliikenteesta. Mm. pinta
pitdva ja ehja, merkinnat, mitoitus ja turvajarjestelyt seka nakymat huomioitu




» Putoamisvaaralliset paikat suojattu, esimerkiksi tyo- ja hoitotasot, portaat, au-
kot. Jalan mentavat aukot suojattu kannella, jonka siirtyminen pois paikaltaan
on estetty

* Kulkuteiden, tyGtasojen ja kaiteiden mitoitus huomioi niilla tehtavat tyot ja tava-
roiden siirron esimerkiksi kantavuus huomioitu

* Ty6- ja hoitotasoilla on hyva kulkea ja pinta on tasainen, ehja ja pitava. Hoitota-
soilla on kaiteet (kasijohde, vadlijohde ja jalkalista, kaidekorkeus min 1,1m)

* Portaissa ja nousuteissa on hyva kulkea seka ylospain etta alaspain. Portaissa on
kaiteet (kasijohde, valijohde, tarvittaessa jalkalista)

* Hoitotasojen ja portaiden rakenne huomioi niiden alapuolella olevien henkil6i-
den turvallisuuden

» Tikkaita saa kayttaa ainoastaan tilapaista nousemista varten

* Kiinteita tikkaita voidaan, mikali portaiden rakentaminen tai muun kulkureitin
jarjestaminen on erityisen vaikeaa, kayttaa riskienarviointiin perustuen kulku-
tiena paikkoihin, joihin on tarve paasta vain satunnaisesti, esim. vain muutaman
kerran vuodessa. Korkeissa tikkaissa (yli 3 m) on selkasuoja tai vastaava putoamis-
suojauslaite ja tikkaiden ylapaassa tyotasolla tai vastaavalla tarvittaessa portti.

Jarjestys
6. Kulkuteiden ja tyotasojen jarjestys
Havainnot

Yksi merkinta alueen kulkuteiden, tyotasojen ja lattioiden jarjestyksesta ja siistey-
desta lilkkumisen, tavaroiden siirtelyn ja siivoamisen kannalta.

Hyvéksymisperusteet

 Kulkuteiden, tyotasojen ja lattioiden on oltava vapaat, koskee myos kulkureitteja
ulkoalueilla

« Tyokalut ja tavara on varastoitu sovitusti ja siten, etteivat ne haittaa liikkumista

* Hoitotasoilla ei ole varastoituna esim. varaosia, 6ljya yms.

* Portaissa tai niiden edustoilla ei saa olla mitaan tavaraa

* Johtoja, kaapeleita tai letkuja ei ole kulkuteilla. Alueen kaapelit on sijoitettu
esimerkiksi aseman runkoon kiinnitettyna ja maanpinnalla pukkien paalle.
Tien kohdalla kaapelit on sijoitettu esimerkiksi suojaputkeen

* Kulkuteilla ja lattioilla ei saa olla kompastumis- tai liukastumisvaaraa aiheutta-
vaa, esim. roskia, vetta, oljya

» Meneilla olevan tydn jatetta saa olla kohtuullisissa maarin, kunhan se ei ole edel-
lisen tyovuoron jatetta. TyOpiste jatetaan siistiksi kun sielta poistutaan




 Poytien ym. alla ei saa olla siivoamista kohtuuttomasti haittaavaa tavaraa
varastoituna
e Liukkaudentorjunnasta ja aurauksesta on huolehdittu

7. Poytien, paallysten ja hyllyjen jarjestys

Havainnot

* Yksi merkinta alueen poytien, paallysten ja hyllyjen jarjestyksesta.
Kunnossa - havainto vain, kun kaikki em. kohteet ovat kunnossa.

Hyvaksymisperusteet

 Poydat ja tyotasot ovat jarjestyksessa eika niilla ole tarpeetonta tavaraa.
Poydilla on laskutilaa

 Koneiden, kaappien ym. tasojen paalla ei ole tarpeetonta tavaraa

« Paallysille ja hyllyihin varastoitu tavara ei saa aiheuttaa pudotessaan
vaaraa

* Hyllyt ovat tukevat ja turvalliset

» TyOkalutelineet seka letkutelineet arvioidaan hyllyina

 Kaasupullot sailytetaan pystyasennossa kiinnitettyind, venttiilit on suojattu.

8. Jateastiat

Havainnot
* Yksi merkinta alueen jokaisesta jateastiasta.

Hyvdksymisperusteet

« Jateastiat ovat merkitty jatelajilla tai sovitulla jatelajiketta kuvaavalla koodilla.
Astiassa on vain oikeanlaatuista jatetta

* Jateastiaa ei ole ylitaytetty. Jateastiaan mahtuu lisaa jatetta. Jos vieressa toinen
vastaava jateastia, johon mahtuu jatetta asia on Kunnossa

* Jateastioita on riittavasti.

Tyoymparistotekijat
9. Melu

Havainnot

* Yksi merkinta alueen melutasosta

* Tassa kohdassa ei arvioida kuulonsuojainten kayttoa tai niiden melulta suojaa-
vaa vaikutusta vaan alueella esiintyvaa melua




* Huomiota on kiinnitettdaan myds alueen iskumeluun
* Havainto tehdaan havaintohetken aistinvaraisesti arvioidun melutason perus-
teella.

Hyvdiksymisperusteet

* Ei kuulolle vaarallista tai tyota hairitsevaa melua

* Kuulolle vaarallista melu on, jos ei pysty keskustelemaan huutamatta metrin
padssa olevan henkilon kanssa. Jos alueella tarvitaan kuulonsuojaimia, merki-
taan tahan Ei kunnossa

* Ty6ta hairitsevaa melua arvioidaan mm. valvomoissa, missa mm. melutaso ei
saa hairita puhelimessa keskustelua tai keskittymista prosessin valvontaan.
Melu voi my6s vaikeuttaa varoitusaanien kuulemista

* Ei iskumelua.

Taman kohdan avulla pyritaan Ioytamaan teknisia ratkaisuja melutason vaimen-
tamiseksi, esimerkiksi kompressorin siirtaminen kauemmaksi tyopisteista tai
sen koteloiminen.

10. Valaistus

Havainnot
* Yksi merkinta alueen valaistuksesta. Jos paivanvalo riittaa, merkintaa ei tehda
* My6s haikaisy huomioidaan.

Hyvdiksymisperusteet

» Voimakkuudeltaan riittava yleisvalaistus

* Valaistusta vaativissa tyopisteissa seka kulkuteilla ja ajovaylilla voimakkuudel-
taan riittava valaistus, joka on riittavan tasaista koko ty6- ja lilkkennealueella

« Ei haikaisya

* Rikkinaiset ja likaantuneet valaisimet aiheuttavat Ei kunnossa -merkinnan.

11. llman puhtaus ja kasiteltavat aineet

Havainnot

* Yksi merkinta alueen ilmanlaadusta ja kasiteltavista aineista

* Imanlaatu havainnoidaan aistinvaraisesti mm. hajujen, makujen ja nakyvien
epapuhtauksien perusteella.
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Hyvdiksymisperusteet

* Havainnointiin ja kokemukseen tai mittauksiin perustuen merkittavaa altistu-
mista ei esiinny hengityksen, suun tai ihon kautta

* Imassa ei ole merkittavasti nakyvaa epapuhtautta, voimakasta hajua tms.

* Paikallisiimanvaihto toimii ja kdytossa (vetokaapit, kohdepoistot jne.)

* Pinnoilla ei ole paksua polykerrosta

* Ulkoalueiden voimakas p6lyaminen aiheuttaa Ei kunnossa -merkinnan

* Aineiden pakkaukset ovat asianmukaisia, siistit ja ehjat

* Aineiden pakkauksissa on vaaditut merkinnat. Kaikista pakkauksista (astiat,
tynnyrit, sdiliot, jne.) kay ilmi niiden sisaltd ja niissa on vaaditut varoitusmer-
kinnat ja turvallisuusohjeet vahintaan kotimaisilla kielilla. Bitumi- ja emulsio-
sailiot merkitty selkeasti mm. sisallon laatutiedoilla

* Aineita sailytetaan vaatimustenmukaisesti ja siististi mm. yhteensopivuus
huomioiden. Vaaralliset aineet varastoidaan omilla paikoillaan

* Putkistot on merkitty virtaavalla aineella ja virtaussuunnalla. Putkistovuodot,
kuten esim. paineilmavuodot, aiheuttavat Ei kunnossa -merkinnan.

Onnettomuustilanteisiin varautuminen

12. Pelastustiet, sammuttimet, ensiapu ja
ymparistoturvallisuus

Havainnot

* Yksi merkinta alueen onnettomuustilanteisiin varautumisesta

* Yksi oikein merkinta kun kaikki asiat samanaikaisesti kunnossa

* Havainnoitavalla alueella ei aina tarvitse olla ensiapuvalineitd, sammuttimia
ja vuotojen torjuntakalustoa. Tyon luonteen ja olosuhteiden perusteella
arvioidaan ovatko tarpeelliset valineet kayttoonotettavissa lahelta ja
nopeasti.

Hyvdksymisperusteet
* Poistumistiet ja -reitit seka pelastustiet ovat vapaat
* Sammuttimien, ensiapuvalineiden ja sahkokeskusten edustat ovat vapaat
e Alkusammuttimet ovat kunnossa, kun
- sammuttimet on nakyvasti merkitty, helposti kayttoonotettavissa ja
tarkastettu
- lahimman sammuttimen sijainti tiedossa, jos alueella ei ole sammutinta
- painemittari on vihrealla




- sammuttimen tarkastuksesta on vahemman kuin 12 kk

- sammutin on alle 10 vuotta vanha tai paineastiatarkastettu

- sammuttimiin ripustetut tavarat aiheuttavat Ei kunnossa -merkinnan

- vahintaan polttoainesailididen, ongelmajatteiden sailytyspaikan, sekoitus-
yksikdn, massanlaskupaikan, bitumin purkupaikan ja korjaamotilan
tai -vaunun laheisyydessa on kaksi teholuokan 43A233BC sammutinta tai
yksi teholuokan 55A233BC sammutin

- tyokoneissa seka ajoneuvoissa on helposti saatavilla vahintaan yksi teho-
luokan 43A233BC alkusammutin (ns. 6 kg sammutin).

* Alueen ensiapuvalineet ovat kunnossa, kun ne ovat
- nakyvasti merkitty, helposti saatavilla
- sisaltd/valikoima tydn ja tydympariston vaatimusten mukainen
- lahimpien ensiapuvalineiden sijainti tiedossa
- bitumisailioilla on hatasuihku. Mikali kuumalle bitumille voidaan altistua
esim. huoltotdissa tai muualla, missa vetta ei ole saatavilla, on tydtehtavissa
mukana tarvittavat palovammojen jaahdytysmateriaalit.

» Ymparistoturvallisuus on kunnossa, kun

- bitumin purkupaikan letkujen valumat otetaan talteen

- nestemaiset aineet sailytetadan valuma-altailla. Valuma-altaaseen mahtuu
vahintaan isoimman silla sailytetyn astian sisalto

- vuotojen torjuntaan varauduttu mm. nestemaisten aineiden varastoissa,
sdilioilla, ndytteenottopaikoilla ja bitumipumpuilla valuma-astiat kaytossa
seka muu vuodon torjuntamateriaali esimerkiksi imeytysaineet ja kaivon
sulkijat saatavilla ja sailytyspaikka merkitty

- poltto- ja voiteluaineita sdilytetaan ehjissa, vaatimuksenmukaisissa ja
siisteissa sailidissa. Kaksoisvaipalliset polttoainesailiot

- kaasupulloja tai palavia nesteita sisaltavat varastot on merkitty nakyvalla
merkinnalla (esim. ‘palavat nesteet, 'nestekaasua, 'kaasupullot’jne.).

Taman kohdan havainnoinnin tarkoituksena on varmistua, etta onnettomuus-
tilanteissa tarvittavat valineet ovat jatkuvasti saatavilla seka toimintakuntoiset.
Lisaksi saannollisen tarkastuksen ansiosta niiden sijainti tulee tutuksi. Vaikka
jokaisella alueella ei riskienarvioinnin perusteella olekaan tarpeen olla sammu-
tusvalineita, ensiapuvalineita tai imeytysaineita tassa kohdassa on hyva miettia
missa lahimmat sijaitsevat.
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ASFALTTIMITTARI-TEHDAS KAYTON

EDELLYTYKSET

- Yrityksen tulee myos kalibroida mittaajien tulkinnat sdanndllisesti (esim. vuosit-
tain jarjestamassaan kalibrointitilaisuudessa).

Tyonjohtajien on lisaksi hyodyllista aika ajoin mitata toisen tyonjohtajan kanssa
eri tehtaita ristiin, koska talldin syntyy yleensa hyodyllista keskustelua mittausta-
pahtumasta ja sen tuloksista seka hyvia kdaytantoja siirtyy tehtaiden valilla.

Mittauksen tulokset tulee esittaa nakyvalle paikalle asetetulla palautetaululla,
johon indeksikayra piirretadan mittauksen jalkeen. Hyva paikka palautetaululle on
esimerkiksi henkilostotilan seina tai henkiloston ilmoitustaulu. Alla on esimerkki
taytetysta asfalttitehtaan palautetaulusta.

Asfalttimittari-tehdas kierroksella todetut puutteet kirjataan Huomautuksia
-kohtaan. Lainsaadanto edellyttaa, etta tyoturvallisuutta valittdmasti vaaran-
tavat viat ja puutteet on korjattava valittomasti ja aina ennen koneen, laitteen

tai tyovalineen kayttéonottamista. Korjaustoimenpiteesta on tehtava merkinta
mittauspoytakirjaan. Merkinta tarkoittaa nimikirjaimia seka paivamaaraa korjaus-
ajankohdalta.

Asfalttimittari-tehdas Turvallisuustaso
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Kuva 2. Esimerkki asfalttitehtaan turvallisuustasosta esitettynd indeksikdyrdlld palautetaululla.
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ASFALTTIMITTARI
Tehdas

INERHA

<S8

HAVAINNOINTIKOHTEET

HYVAKSYMISPERUSTEET (ESIM.)

Mikali havainnoitavaa kohdetta ei ole, kohta jatetaan tyhjaksi

Tyoskentely
1. Vaaran aiheuttaminen,
suojaimet, vaatetus™®

1 merkinté/jokainen alueen tyéntekija |
Tyon edellyttamat ja hyvakuntoiset henkildnsuojaimet

ja vaatetus kdytdssa. Ei aiheuteta vaaraa itselle eika
toiselle (esim. painavan taakan yksin nosto, koneen
héiriénpoisto virrat p&alla jne.)

Ergonomia
2. Tybpisteen ergonomia ja
fyysiset kuormitustekijat

1 merkinté/jokainen alueen tydpiste |
Tybpiste sadadettavissa ja/tai oikein mitoitettu.
Tyévalineet ergonomiset. Ei raskaita tai hankalia kasin
tehtdvia nostoja ja siirtoja. Keventdvat valineet
tarvittaessa kaytettdvissa ja kunnossa

Koneet, laiteet ja ajoneuvot
3. Koneiden kunto ja suojaus*

1 merkintd molempiin/jokainen alueen kone ja viline |
Koneet, laitteet ja ajoneuvot turvallisessa kunnossa.
Suojaukset paikallaan. Nostoapuvélineet kunnossa

4. Koneiden hallintalaitteet ja
merkinnat*

Hallintalaitteet merkitty asianmukaisesti ja puhtaat.
Konekilpi, turvamerkinnat, hatapysayttimet ym.
olemassa. Nostoapuvalineiden merkinnat

Liikkumisturvallisuus

5. Tyotasojen, kulku- ja ajoteiden
mitoitus ja rakenne,
putoamissuojaus*

1 merkint&/alue |
Pinta ehja ja pitava. Merkinnat, mitoitus ja
turvajarjestelyt kunnossa. Turvalliset nousutiet.
Putoamissuojaus kunnossa

Jarjestys
6. Kulkutiet ja ty6tasot*

6 ja 7: 1 merkintd/alue; 8: 1 merkintad/jateastia |
Jarjestys ja siisteys hyva lilkkkumisen ja tavaroiden
siirron seké siivoamisen kannalta

7. Poydat, paallyset ja hyllyt*

Jéarjestyksessa, siistit, ei tarpeetonta tavaraa, poydilla
laskutilaa. Hyllyt tukevat ja turvalliset

8. Jateastiat*

Jéateastiat merkitty, niissa on tilaa jatteelle ja lajittelu
toimii

Tyoympdristotekijat 1 merkint&/alue jokaisesta alla olevasta kohdasta |

9. Melu Ei kuulolle vaarallista tai tyota héiritsevda melua

10. Valaistus Tasainen ja voimakkuudeltaan riittava. Ei haikaisya

11. llman puhtaus ja kasiteltavat | Ei merkittdvaa altistumista hengityksen, ihon tai suun
aineet” kautta. Aineiden pakkaukset ja sailytys asianmukaista.

Putket merkitty, el vuotoja

Onnettomuustilanteisiin
varautuminen

12. Pelastustiet, sammuttimet,
ensiapu, ymparisto-
turvallisuus

1 merkinté/alue

Poistumistiet ja reitit merkitty, opastus ndkyvissa.
Helppo poistuminen vaaratilanteissa. Alkusammutus-
ja ensiapuvélineet kunnossa ja kayttdonotettavissa.

Vuotojen torjuntaan varauduttu.

Alue havainnoitavissa ja hahmatettavtésa "yhdelld seisomalla”. Alueen koko on havainnoitsija-
seka tydkohtaista. Liian iso alue on hankala hahmottaa, liian pieni voi olla tydlds.
* lyhennetyssa vilkkotarkastuksessa arvioitavat
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